Lakierowanie

Wraz z szybkim rozwojem postepu technicznego przy uszlachetnianiu powierzchni drewna
pojawiajg sie coraz to nowe zagrozenia zawodowe i niebezpieczenstwa pozarowe, powodowane
stosowaniem wielu materiatdw szkodliwych, zawierajacych substancje fatwo palne i szkodliwe
zdrowia.

Przy wykonczaniu powierzchni drewna stosuje sie najczesciej lakiery nitrocelulozowe, olejne,
poliestrowe wodno i chemoutwardzalne.

Do lakieréw nitrocelulozowych jako rozpuszczalnik stosuje sie przewaznie estry kwasu
octowego oraz alkohole metylowy, etylowy, butylowy i amylowy. Jako rozcienczalnik natomias
weglowodory aromatyczne, np. toluen, ksylen oraz niektore alkohole, jak etanol i butanol.
Dziatanie weglowodoréw aromatycznych jest silnie toksyczne. Zwigzki te powoduja silne
zatrucia, zaburzenia nerwowe, zaburzenia przewodu pokarmowego oraz podraznienia bon
Sluzowych. Wystepujg jeszcze podraznienia skoéry, oczu itp.

Dziatanie toksyczne lakierow poliestrowych jest zblizone do dziatania lakieréw
nitrocelulozowych. Toksyczne wiasciwosci styrenu sg podobne do ksylenu, toluen lub octanu
metylu, z tym jednak, ze styren ma bardzo silny zapach i szczegdlnie atakuje btony Sluzowe
gardta i nosa. Styren moze takze powodowac egzeme. Szczegdlnie niebezpieczny jest utrwalac
nadtlenek organiczny. Ma on silne wiasciwosci zrace - dostawszy sie do oka, moze
spowodowac uszkodzenie. Atakuje takze skore.

Przygotowanie wyrobow lakierniczych

Mieszanie i rozcienczanie wyrobdéw lakierniczych powinno sie odbywac w szczelnie zamknietyct
naczyniach — mieszalnikach, zabezpieczonych przed mozliwoscig iskrzenia i gromadzenia sie
elektrycznosci statycznej. Wyroby lakiernicze oraz rozpuszczalniki mogg by¢ przechowywane i
transportowane tylko w naczyniach niepalnych, niettukacych sie oraz szczelnie zamknietych. N
stanowiskach pracy mozna przechowywaé wyroby lakiernicze oraz rozcienczalniki i
rozpuszczalniki (w odlegtosci, co najmniej 1 m od zrédta wydzielania ciepta) tylko w ilosciach
niezbednych do zapewnienia ciggtosci procesu produkcyjnego jednej zmiany).

Nanoszenie i obrébka powlok

Nanoszenie odbywa sie recznie, metodg natryskowgq, przez polewanie, zanurzanie lub za pomao
walcdéw.

Reczne nanoszenie materiatdw lakierniczych przy uzyciu pedzli, ggbek lub tamponéw wymage



zainstalowania w pomieszczeniu pracy sprawnej wentylacji wyciggowej w celu niedopuszczenic
do nadmiernego stezenia w powietrzu substancji szkodliwych dla zdrowia.

Natryskiwanie powinno odbywac sie w kabinach natryskowych. Kabiny oraz stosowane tzw.
$ciany wodne moga byc¢ z filtrem powietrznym suchym lub wodnym. Wentylacja wyciggowa w
kabinach i scianach natryskowych powinna wyklucza¢ mozliwos¢ przedostawania sie poza
stanowiska pytoéw lakieru i par rozpuszczalnikdw w ilosSciach stanowigcych stezenie niebezpiecz
dla zdrowia. W celu zabezpieczenia pracownikow nalezy instalowac¢ nawiewy Swiezego powietr:
na wysokosci drog oddechowych pracownika obstugujacego tak, aby prad powietrza skierowan
byt w kierunku kabiny natryskowej. Nalezy przestrzegac zasady, by prowadzenie natrysku
lakierami nitro dokonywane byto na oddzielnych stanowiskach pracy niz lakierowanie lakieram
poliestrowymi, ze wzgledu na zagrozenie pozarowe.

Po natozeniu powtoki lakierniczej elementy poddawane sg procesowi suszenia. Bardzo wazn
jest szybki transport powleczonych, zwtaszcza lakierami nitro, elementéw do suszenia. Ich
pozostawanie w lakierni moze by¢ przyczyng powstawania w lakierniach bardzo duzych stezen
substancji szkodliwych dla zdrowia. Dlatego tez nalezy zapewnié¢ odpowiednie okapturzenie i
wyciag boczny lub dolny na stanowisku wézka etazowego, gdzie sktadane sg elementy do
pokrycia lakierem, oraz skréci¢ do minimum przebywanie tych elementéw w pomieszczeniu
lakierni.

W Zzadnym przypadku nie mozna dopusci¢ do suszenia w pomieszczeniu lakierni polakierowany
elementdéw, bez zastosowania odpowiednich urzadzen. W przypadku braku urzadzen
suszarniczych elementy powinny by¢ suszone w innych - wydzielonych i dobrze wentylowanyc
pomieszczeniach, gdzie nie pracujq ludzie. Najwtasciwsze jest zastosowanie zmechanizowaneg
hermetyzowanego ciqggu naktadania i suszenia powtok lakierniczych.



